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Klient:

Miejsce wykonania

pomiarow:

Stanowisko pracy (kod):

Strategia pomiarowa:

TABELA 1. Wyniki pomiaréw hatasu na stanowisku pracy.

PROST-KEY PACKAGING

HALA PRODUKCYINA

OPERATOR INLINERA-STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCII

TEKTURNICY)

data wykonania pomiaréw: 08.07.2019

Strategia 1 — Pomiary z podziatem na czynnosci

TEKTURY MODULE FACER 324 (OPERATOR/POMOCNIK CZESCI MOKRE!J-

Udziat
Czas POZIOM DZWIEKU [dB] czynnosci w
BADANE CZYNNOSCI ZAWODOWE E;"(‘j’:::: dziennym
- zadania . . Maksyma poziomie
m Réwnowazny In Szczytowy | ekspozycji
[min] Loaeqtm y Locpeak Lex, shm
|-pAmax [dB]
1 | podczas obstugi maszyny do 96,6
produkcji tektury Module Facer 324 420 96,8 96,6 106,6 118,5 96,1
(czesci mokrej) 96,5
OCENA NARAZENIA ZAWODOWEGO
Wskainik oceny Norma Narazenie Krotnosc
zawodowe normy
Normatyw
higieniczny Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgygn [dB] 85 96,1 (+2,0) 12,75
(w.g. Dz.U. 2018 ] e
r., p0z.1286) Maksymalny poziom dzwieku Lamax [dB] 115 106,6 (+2,5) 0,38
Szczytowy poziom dzwigku L¢ peak [dB] 135 118,5 (+2,5) 0,15
WARTOSCI PROGOW DZIAtANIA (wg. Dz.U. nr 157 z 2005 r., poz. 1318) 80

OBJASNIENIA: liczba po znaku + jest niepewnosciq rozszerzonq dla jednostronnego poziomu ufnosci 95 % i wspdtczynnika rozszerzenia k= 1,65.

LICZEBNOSC SKtAD GRUPY

OBStUGIWANE
URZADZENIA, NARZEDZIA

PROCES PRACY

SYSTEM PRACY
CZAS TRWANIA EKSPOZYCIJI

ZAWODOWEJ

WARUNKI METROLOGICZNE
PODCZAS BADAN

2 osoby

maszyna do produkcji tektury MODULE FACER 324

(zrodto hatasu: pompa prézniowa, waty ryflowe)

obstuga maszyny: przygotowanie papieru, przygotowanie kleju, wizualna kontrola
jakosci produktu, zmiana formatu papieru, nastawy automatyczne i manualne

wokét maszyny

2 zmianowy, czas trwania zmiany roboczej 480 min.

temperatura 22,1° C, wilgotnosc 42,2%

420 min. (Pozostaty czas pracy bez narazenia na hatas)
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TABELA 2. Wyniki pomiaréw hatasu na stanowisku pracy.
Klient: PROST-KEY PACKAGING
Miejsce wykonania HALA PRODUKCYINA
pomiaréw:

OPERATOR INLINERA-STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCII
TEKTURY MODULE FACER 324 (OPERATOR PRZEKRAWACZA)

Strategia pomiarowa: Strategia 1 — Pomiary z podziatem na czynnosci

Stanowisko pracy (kod):

data wykonania pomiaréw: 08.07.2019

Udziat
Czas POZIOM DZWIEKU [dB] czynnoéci w
BADANE CZYNNOSCI ZAWODOWE z;‘g’:::: dziennym
- zadania . . Maksyma poziome
Tm Réwnowazny Szczytowy | ekspozycji
. Iny
[min] Loaeqtm Lpcpeak Lex, g h,m
|-pAmax [dB]
1 | podczas obstugi maszyny do 91,5
produkcji tektury Module Facer 324 420 91,2 91,4 96,3 115,3 90,9
(przekrawacza) 91,6
OCENA NARAZENIA ZAWODOWEGO
Wskainik oceny Norma Narazenie Krotnosc
zawodowe normy
Normatyw
higieniczny Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgygn [dB] 85 90,9 (+2,0) 3,85
(w.g. Dz.U. 2018 ] .
r., p0z.1286) Maksymalny poziom dzwieku Lamay [dB] 115 96,8 (+2,5) 0,12
Szczytowy poziom diwigku Le peak [dB] 135 115,3 (+2,5) 0,10
WARTOSCI PROGOW DZIALANIA (wg. Dz.U. nr 157 z 2005 r., poz. 1318) 80

OBJASNIENIA: liczba po znaku + jest niepewnosciq rozszerzonq dla jednostronnego poziomu ufnosci 95 % i wspdtczynnika rozszerzenia k= 1,65.

LICZEBNOSC SKEAD GRUPY 1 osoba
OBStUGIWANE maszyna do ciecia tektury
URZADZENIA, NARZEDZIA (zrodto hatasu: separator odbioru Scinki, n6z poprzeczny)

obstuga maszyny: nastawy automatyczne i manualne wokdét maszyny do ciecia
tektury, kontrola wymiaru i jakosci produktu

SYSTEM PRACY 2 zmianowy, czas trwania zmiany roboczej 480 min.

CZAS TRWANIA EKSPOZYCIJI
ZAWODOWE)J

PROCES PRACY

420 min. (Pozostaty czas pracy bez narazenia na hatas)

WARUNKI METROLOGICZNE

R . iy o
PODCZAS BADAN temperatura 22,1° C, wilgotnos¢ 42,2%
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TABELA 3. Wyniki pomiaréw hatasu na stanowisku pracy.
Klient: PROST-KEY PACKAGING
Miejsce wykonania HALA PRODUKCYINA
pomiaréw:
Stanowisko pracy (kod): OPERATOR INLINERA-STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCJI
pracy ' TEKTURY MODULE FACER 324 (ODBIOR | UKLADANIE NA PALETY)
Strategia pomiarowa: Strategia 1 — Pomiary z podziatem na czynnosci
data wykonania pomiaréw: 08.07.2019
Udziat
Czas POZIOM DZWIEKU [dB] czynnosci w
BADANE CZYNNOSCI ZAWODOWE z;‘g’:::: dziennym
- zadania . . Maksyma poziome
m Réwnowazny Szczytowy | ekspozycji
. Iny
[mm] I-pAequ LpCpeak LEX’ 8h,m
|-pAmax [dB]
1 | podczas obstugi maszyny do 81,4
produkcji tektury Module Facer 324 420 81,6 81,6 84,2 102,5 81,0
(na odbiorze) 81,7
OCENA NARAZENIA ZAWODOWEGO
Wskainik oceny Norma Narazenie Krotnosc
zawodowe normy
Normatyw
higieniczny Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgygn [dB] 85 81,0 (+2,0) 0,40
(w.g. Dz.U. 2018 - .
r., p0z.1286) Maksymalny poziom dzwieku Lamay [dB] 115 84,2 (+2,5) 0,03
Szczytowy poziom diwigku Le peak [dB] 135 102,5 (+2,5) 0,02
WARTOSCI PROGOW DZIALANIA (wg. Dz.U. nr 157 z 2005 r., poz. 1318) 80

OBJASNIENIA: liczba po znaku + jest niepewnosciq rozszerzonq dla jednostronnego poziomu ufnosci 95 % i wspdtczynnika rozszerzenia k= 1,65.

LICZEBNOSC SKtAD GRUPY

OBStUGIWANE
URZADZENIA, NARZEDZIA

2 osoby

poprzeczny)

PROCES PRACY

SYSTEM PRACY
CZAS TRWANIA EKSPOZYCIJI
ZAWODOWEJ

WARUNKI METROLOGICZNE
PODCZAS BADAN

temperatura 22,1° C, wilgotnos¢ 42,2%

420 min. (Pozostaty czas pracy bez narazenia na hatas)

maszyna do ciecia tektury (Zrédto hatasu: separator odbioru Scinki, n6z

obstuga maszyny: kontrola podawania arkuszy przez maszyne, odbidr i uktadanie
arkuszy tektury na palety
2 zmianowy, czas trwania zmiany roboczej 480 min.
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10. OCENA WYNIKOW BADAN

Na stanowiskach pracy w dniu pomiaréw stwierdzono, nastepujgce wartosci wskaznikéw narazenia na

czynniki szkodliwe:

OPERATOR INLINERA - STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCJI TEKTURY MODULE FACER 324

(OPERATOR/POMOCNIK CZESCI MOKREJ-TEKTURNICY)
HALA PRODUKCYJNA

Wskaznik oceny Norma Narazenie Krotnosc
zawodowe normy
Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgy g, [dB] 85 96,1 (+2,0) 12,75
2
; Maksymalny poziom dzwieku Lamax [dB] 115 106,6 (+2,5) 0,38
I
Szczytowy poziom dzwigku L¢ peak [dB] 135 118,5 (+2,5) 0,15

OPERATOR INLINERA - STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCJI TEKTURY MODULE FACER 324

(OPERATOR PRZEKRAWACZA)

HALA PRODUKCYJNA
Wskaznik oceny Norma Narazenie Krotnos¢
zawodowe normy

Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgy g, [dB] 85 90,9 (+2,0) 3,85
<
2 Maksymalny poziom dZzwieku Lamay [dB] 115 96,8 (+2,5) 0,12
T

Szczytowy poziom dzwieku L peax [dB] 135 115,3 (+2,5) 0,10

OPERATOR INLINERA - STANOWISKO OBStUGI MASZYNY DO PRODUKCJI TEKTURY MODULE FACER 324

(ODBIOR | UKLADANIE NA PALETY)

HALA PRODUKCYJNA
Wskaznik oceny Norma Narazenie Krotnosc
zawodowe normy

Dzienny poziom ekspozycji na hatas Lgy g, [dB] 85 81,0 (+2,0) 0,40
<
; Maksymalny poziom dZzwieku Lamax [dB] 115 84,2 (+2,5) 0,03
==

Szczytowy poziom dzwigku Lc peak [dB] 135 102,5 (+2,5) 0,02




